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Disclaimer
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p. 1), tel que modifié par le réglement (CE, Euratom) n° 1700/2003 du 22 septembre 2003
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classifies présents dans ce dossier ont été déclassifies conformément a I'article 5 dudit
reglement.

In accordance with Council Regulation (EEC, Euratom) No 354/83 of 1 February 1983
concerning the opening to the public of the historical archives of the European Economic
Community and the European Atomic Energy Community (OJ L 43, 15.2.1983, p. 1), as
amended by Regulation (EC, Euratom) No 1700/2003 of 22 September 2003 (OJ L 243,
27.9.2003, p. 1), this file is open to the public. Where necessary, classified documents in this
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S. 1), geandert durch die Verordnung (EG, Euratom) Nr. 1700/2003 vom 22. September 2003
(ABI. L 243 vom 27.9.2003, S. 1), ist diese Datei der Offentlichkeit zugénglich. Soweit
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Proposta di direttiva del Consiglio pér 11 ravvicinamento delle

" legislazioni degli Stati membri relative alle dispos1z10n1 comuni

'

agli strumenti di misura

ed ail metodi di controllo metrologico

NOTA INTRODUTTIVA

I. OSSERVAZIONI GENERALI®

In data 14 aprile 1966 (*) la Commissione ha trasmesso al (
Consiglio una proposta di direttiva del Consiglio relativa agli strumenti
dl misura in generale che prescrive l'armonizzazione totale delle dispo-
sizioni legislative, regolamentarl e anminlstratlve relative agll strumentl

\

di misura in v1gore negli Statl membrl.

4 tal fine, la presente direttiva geﬁeréle definisce gli

«~ strumenti di misura - di tipo CEE, fissa un determinato numero di principi
e di procedure, prescrive 1l'emanazione di direttive speciali ﬁer le
differenti categorie di strumenti di misura che a loro volta stabiliscano
le condizioni tecniche comuni relative alla costru21one, alla precisione
ed al funzionamento di quest1 strumentl.

Inoltre, essa prescrive che le direttive speciali fissino

il termine entro il quale le disposizioni nazionali verranno sostituite
da dlsp051z1on1 comunitarie. . |

La Commlssione ha integrato questa direttiva generale con tre
direttive speciali inerenti rispettivamente ai pesi cilindrici, ai pesi
parallelepipedi ed ai termometri per uso <¢linico, direttive che sono

concepite nella prospettlva dell'armonizzaz1one totale.

Dopo di allora, la Commissione ha presentato altre einque

proposte di direttive speciali, conceplte pero’ nella prospettiva dell#
armonizzazione opzionale.

oo/ oo

(*) G.U. n.182 delle Comunita Europee del 12.10.1966
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In questo contesto, la soluzione di armonizzazione opzionale

si distingue dall'armonizzazione totale per il fatto che non fissa le

date alle quali devono essérefabrogaﬁe negli Stati membri le disposizioni
nazionali in materia di strumehti di misura simili a quelli contemplati {
nelle direttive speciali. Essa mira ad instaurare le condizioni giuridiche |
che permettono di applicare due regimi, uno comunitario e l'altro nazionalel
In altri termini, le disposizioni comunitarie si applicheranno paralle-
‘lamente alle disposizioni nazionali. Per essere ammessi all'importazione,
gli strumenti di misura provenienti dagli Stati membri devono essere
conformi alle prescrizioni di portata comunitaria oppure alle prescrizioni
dello Stato membro importatore.

L'allegata~proposta di direttiva del Consiglio per il ravvici-

“namento delle legislazioni degli Stati mewbri relative alle disposizioni

comuniAagliAstrumenti di misura ed ai metodi di controllo metrologico
che sostituisce la vecchia proposta di direttiva generale per gli i
strumenti di misura in conformita dell'articolo 149, comma 2, del Trattato,}
& concepita in modo da rendere possibile tanto la soluzione.di armonize

zazione totale quanto-la soluzione di armonizzazione opzionale.

~ In base ai risultati delle discussioni che hanno avuto luogo

dopo il 1966, anno in cui la Commissione presento al Consiglio la vecchia
. proposta di direttiva(discussioni svoltesi presso il Consiglio in merito
. al "Programma generale per l'eliminazione degli ostacoli tecnici agli
scambi risultanti da disparitd fra le disposizioni legislative, regolamen=~
tari ed amministrative degli Stati membri" approvato dal Consiglio in
data 28 maggio 1969 (x) oppure all'interno dei Gruppi di lavoro nel
quadro della Commissione) non si ravvisa la possibilitd di prevedere
fin d'ora e per tutti i casi l'armonizzazione totale delle disposizioni
" relative agli strumenti di misura, dato che non sussisteno ancora varie

condizioni preliminari necessarie. /

T A————

(x) G.U. n.C 76/I delle Comunitd Europee, del 17.6.1969
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Per certi strunentl 2i misura. la soluzione di armonizzazlone
totale in effettl 1mp11cherebbe in 11nea d; na551na entro ‘un “termine rela—
tlvaﬁente breve il ravvicinamento di numerose disposizioni relative a 3%

- i cémpi di applicazione delle normative nazionali ﬁossono variare in
modo tale che uno Stato membro puo! controllare tutt1 gli strumentl
di misura di una determinata categorla, un altro soltanto quelli -
utilizzati per le transazioni commerciali e per concretare la garanzia
pubblica, mentre un altro ancora puo'! non effettuare alcun controllo,

-1 regimi di controllo possono dlfferire t per una stessa categorla
di strumenti di misura uno Stato membro puo' richiedere tutte le pro~
cedure di controllo classiche,un altro puo! prescriverne‘uno solo, un
altro invece puo! prescrivere il controllo g'posteriori o0 chiedere al
fabbricante 1l'osservanza delle preécrizioni o i'esecuzioné di controlli;

= la portata delle procedure di controllo puo' essere differente : 1l'appro=
vazione del modello puo! voler significare che uno strumento é ammesso
alla verifica prima o deve poter essere commercializzato dopo essere
stato, se del caso, verificato;

- la responsabilitd di provare che uno strumento é stato sottoposto ad

, un controllo ufficiale viene 1a501ata,a seconda degli Stati membri,
al fabbricante oppure allfutilizzatore; ‘ '

= le pratiche di controllo sono differenti perché basate su testi oppure
su tradizioni nazionali; | _ '

=~ l'organizzazione di mezzi dei servizi metrici differiscono eccessivamenée;

- i tassi di controllo variaro per procedure di controllo che in linea di
massima sono le stesse.

= l'evoluzione delle concezioni dei controlli metrologlci non é uguale in
tutti gli Stati membri. Infatti, determinati Stati membrl passano al
controllo a posteriori, vale a dire effettuano controlli tecnici mediante
sondaggio su strumenti di servizio opﬁure\danno delega per determinati
controlli ad utenti specializzati e bene attrezzati. Pertanto; in uno
Stato membro e nel settore dei contatori di ehergia eleftrica, determinati
controlli venivano effettuati fin'ora per &elega. Quésfi coﬁt;oili per
delega verranno effettuati anche in futuro'per i contatori di gés é.i
contatori di acqua. '

oo/ o
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La soluzlone d1 armon1zzaz1one opzionale, invece, é sufficiente=-
mente elastica da nermettere agli industriali 1l'accesso al complesso del
mercato comunitario senza essere soggett1 a sei legislazioni differenti
e senza dover subire molteplici controlli, dato che il reciproco rico=
noscimento di detti controlli e dei relativi certificati €& previsto in

ciascuna direttiva speciale.

invece, quando le condizioni lz gembrino tali da permettere una
armonizzazione totale delle altre dir;ttive, la Commissione prendera le
misure adeguate. ' '

. E' per questo che, non essen-

' do insormontebille problemi sollevaeti dall'armonizzazione totale nei casi
delle due proposte di direttive relative ail pesi cilindrici e parallele=-
pipedi e di quella relativa ai ternometri medici non~appaion6 insormontabili
la Commissione non propone di modificare la soluzione di armonizzazione

gia proposta.

II. COMMENTI ALLA PROPOSTA DI DIRETTIVA, ARTICOLO PER LRTICOLO

E'! stata completamente mantenuta la struttura della vecchia
roposta di direttiva. '

Ltarticolo 1 definisce le condizioni di 1mm1551one sul mercato
e l'impiego degli strumenti di misura che sono conformi alle prescrizioni
comunitarie ed hanno ottenuto una sanzione sotto forma di approvazione
CEE del modello oppure di verifica prima CEE ovdi ambedue, o sotto una

forma definita da una direttiva speciale.

Infatti, in tutti gli Stati membri si & instaurata da molto
‘tempo a questa parte una duplice procedura di controllo metrico il cui
. primo stadio é chiamato approvazione del modello la quale richiede
profondi studi,esami e prove su uno o piu prototipi. Generalmente
una richiesta di approvazione di modello viene depositata preéso il v
servizio metrico per uno strumento di nuova concezione oppure costruzioné.

Se le conclusioni dell'esame per l'approvazione del modello sono positive,



-2 .

il fabbricanfe ottiene un certificato che vale in qualche modo come

autorizzazione di fabbricazione in serie.

Il secondo stadio di quésta duplice procedura di controllo
metrologico viene chiamato verifica prima, e consiste nel verificare
individualmente il buon funzionamento e l'osservanza delle tolleranze

prescritte.

"Negli Stati membri, i duevstadi di questa duplice pfocedura di
céntrolio non sono senlpre prescritti, soprattutto ﬁel.caso di strumenti
semplici. In siffatti casi, le direttive comunitarie relative al pesi
cilindrici e parallelepipedi e ai termometri per uso clinico hanno preso
in considerazione un unico di questi stadi, cioé la verifica prima.
Questo significa che nessuno Stato membro puo'! esigere l'approvazione -
CEE del modello né l'approvazioﬁe di portata nazionale per l'importazione,

la commercializzazione e l'impiego di questi strumenti. v

1

“Nei casi'in cui la difétfiVa'speciale non fissi il regiﬁe'di.
controllo, vale a dire 1 due stadi oppure uno dei due soltanto, verra _
applicato il régime di controllo dello Stato membro di destinazione che
gerve di riferimento al regime comunltarlo, e ciod saranno richiesti
i due stadi, uno dei due soltanto o nessuno dei due se lo Stato membro
assoggetta questa categoria?di'struménti'di misura al controllo metrolo=

gico obbligatorio. ' - SR . . e e

L Ltarticolo 2'relétivo.éll'épproVazione é’ﬁ E. délumodello ha,
come le approvazioni del modello prescrltte dalle 6lsp051z1on1 nazionall
lo scopo di dare un'approvazione "di massima ad uno o plu prototlpl dl
strumenti di mlsura, nei casi in cui questi riSpettlno “le tolleranze
prescritte dalla direttiva ‘speciale che 1i concerne e se durante la prova
di resistenza danno sufficienti garanzie di conservazione delle qualita

metrologlche nel teﬂpo.

- Un fabbricante che ha ottenuto l'approvazione C.E.E. del modello
ha la quasi certezza che la serie di strumenti di misura fabbricati in
conformita al modello oggetto di un! approvaz1one C.E.E. del modello superera
con successo le prove di controllo prescritte per 1la verlflca prima, vale

a dire 1l'ultimo controllo prlna dell'immissione in serviz1o o immediatamente
dopo la fabbricazione.

vo/ s
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Al primo comma dell'articolo 2 viene enunciato il ﬁrincipio
che il fabbricante o 1l suo rappresentante possono beneficiare della
approvazione C.E.E. del modello tanto per uno strumento di misura pro-

priamente detto quanto per un dispositivo complementare.

I commi 2, 3 e 4 di questo stesso articolo definiscono vari

problemi amministrativi inerenti alla procedura d'approvazione del modello.

L'articolo 3 precisa le condizioni alle quali devono soddisfare
i dispositivi complementari da raccordare o da includere negli strumenti

di misura.

L'articolo 4 precisa che se uno o pid modelli di strumenti di
misura danno risultati soddisfacenti durante l'esame sulla concezione,
sulla realizzazione tecnica, sulle tolleranze e sulla conservazione delle
qualitd metrologiche nel tempo, lo Stato membro .che ha effettuato questo
~esame redige un certificatc di approvazioné C.E.E. e la notifica al
richiedente, il quale ¢é autorizzato ad apporre il contrassegno di
approvazione su ciascun strumento conforme al modello approvato. '

Munito del contrassegno d'approvazioné del modello, il fabbricante o il
suo rappresentante puo'® presentare la serie di_strumenti alla verifica

prima, oppure, se questo controllo € richiesto, commercializzare lo

strumento.

-

L'articclo 5 precisa che l'approvazione C.E.E.'del modello ha
la validitd di dieci anni prorogabile. ‘ ’

Questo articolo aggiunge che un'approvazione C.E.E. del modello
puo' avere effetto limitato. La limitazione puo? vertere éul termine di
validita, sul numero di strumenti fabbricati e sulla notifica dei

luoghi d'installazione.

L'approvazione C.E.E. di effetto limitato & destinata a rendere

possibile un'approvazione C.E.E. anche per strumenti di misura di concezione

o di realizzazione tecnica completamente nuove.




In questo caso devono essere messe in atto speciali misure precauzionali.

~ L'articolo 6 stabilisce che uno degli stadi della duplice
procedura di controllo metrologico, il primo, vale a dire l'approvazione
.C.E.E. del modello, & éoppresso da una direttiva speciale. Rimane
obbligatoria unicamente la verifica prima C.E.E. se & prescritta da
una direttiva speciale oppure, in mancanza di questa, se viene richiesta

dallq Stato membro di destinazione.

‘Ltarticolo 7 precisa le condlzioni nelle quali un'approvazione

del modello puo' o deve essere revocata.

L'articolo 8 inerente alla verifica prima C.E.E. come la
verifica prima prescritta dalle disposizioni nazionali, persegue lo scopo
di mettere'in servizio strumenti di misura che‘forniscano;tutte le
garanzie metriche indispensabili alle transazioni commerciali'ed alle

.operazioni di misurazione che hanno per oggetto la garanzia pubblica
'(per.esempib ¢ controllo della polizia stradale, operazioni di misurazione -
per scopi fiscali o doganali). '

"L'articolo 9 fissa le modalitd amministrative e le prove'
tecniche che devono essere effettuate dal servizio metrico incaricato
della verifica prima C.E.E. ' ’ '

A norma dell'articolo 10 gli Stati membri appongeno i marchi
di verifica prima C.E.E. su ciascun strumento che abbia superato in modo

soddisfacente le prove ed i controlli previsti per la verifica prima.

I1 paragrafo 2 di questo articolo étabilisce che i modelli
e le caratteristiche dei marchi ai verifica CEE vengano deflnlti |
all'allegato I1I.

oo/ es



L';rticolo‘11 stabilisce éﬁe una direttiva speciale dispensa
una categoria di strumenti di misura della verifica prima C.E.E.
Unicamente 1l'approvazione C.E.E. del modello rimane obbligatoria
se & prescritta da una direttiva speciale oppure, in mancanza di questa,
se viene richiesta dallo Stato membro di destinazione.
La combinazione dei due articoli 6 e 11 offre la possibilita
. che uno strumento di misura venga dispensato dall'approvazione CEE del
modello e da qualsiasi verifica prima C.E.E. In questo caso la direttiva

speciale che lo concerne‘stabiliré le condizioni di controllo specifiche.

" L'articolo 12 & inteso ad evitare confusione fra i contrassegni

e marchi comunitari e nazionali. ' .

L'articolo 13 concerne le tolleranze in servizio; ésso tiene .
conto del ?arere del Parlamento Europeo e del Comitato economico e sOciale.'
Infatti, 1 1avor1 all'interno dei vari gruppi di lavoro hanno dlmostrato
la necess1ta di fissare in determlnatl casi le tolleranze in servizio in
modo da escludere qualsiasi possibilita di discriminazione nei confronti

degli sfrumenti di misura C.E.BE. in servizio.

L'articolo 1% & nuovo; esso copre un determinato numero di casi
di ravvicinamento delle disposizioni legislative e regolamentari che

contemplano non soltanto strumenti di misura ma anche metodi/di miéurazibne
e di controllo, in particolare mediante sondaggio, ed operazioni di misﬁra
complesse quali la tarajura delle eisterne di navi ed autocarri e dei
vagoni~cisterna, la misurazione della massa ettolitrica dei cereali;

operazioni per le quali é essenziale in particolare il modo di procedere.

, Gli‘articoli 15, 16 é 17 disciplinano l'adattamento delle direttive
al progresso tecnico. Anché il Parlamento Europeo ed il Comitato economico
e sociale hanno consigliato di disciplinare questo.problema. Questi
articoli si basano interamente sulla risoluzione emessa del Consiglio
nel quadro del pfogramma generale del 28 maggio 1969 concernenti i

mezzi che permettono l'adattamento delle direttive al progresso tecnico.

i . ) )

\ Do/o'




_G1i articoli 18, 19 e 20 hanno per oggetto le disposizioni

definitive.

Gli allegati I e II non hanno subito modifiche.

L'allegato III definisce i modelli e le caratteristiche dei
marchi di verifica prima C.E.E. destinati alla punzonatura degli
strumenti di misura conformi ad una direttiva speciale C.E.E. La prima
proposta di direttiva prevedeva che la Commissione fissasse 1 modelli ,

e le caratteristiche di questi marchi.

/

e o s
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ALLEGATDO

DELLA NOTA INTRODUTTIVA

della proposta di direttiva del Consiglio per 1l ravvicinamento delle
legislazioni degli Stati membri relative alle disposizioni comuni agli

strumenti di misura ed ai metodi di controllo metrologico.

1. BELGIO ‘ ‘
~ Legge 1° ottobre 1855, modificata dalla legge 1° agosto 1922 e dal
regio decreto 28 novembre 1939 n.79

2. REPUBBLICA FEDERALE DI GERMANIA
- Legge su Pesi e misure (Mass~ und Gewichtsgesetz) del 13.12.1935;

= Legge sulla Metrologia e sulla Verifica di Pesi e Misure (Legge
sulla Verifica) dell' 11 luglio 1969; '

-~ Normativa su:pesi e le misure (Eichordnung).

3. FRANCIA |
- Legge 4 luglio 1837, modificata dalla legge 15 luglio 1944, relativa
~al sistema metrico e alla verifica dei pesi e delle misure.
~ Decreto del 30.11.1S4k sul regolamento amministrazione pubblica
concernente il controllo degli strumenti di misura. .
-~ Decreto del 3.5.1961 modificato dal decreto del 5.1.1966 sulle

unita di misura ed il controllo degli strumenti di misura.

4, IPALIA
-~ Leggi 23.9.1890, n.7088, sui pesi e sulle misure e modifiche
successive; k '
-~ Regolamento del 12.6.1902 sulla fabbricazione dei pesi, delle

misure e degli strumenti di pesatura e di misura, e modifiche

successive.

oo/ on.



5. LUSSEMBURGO

- Legge 17 maggio 1882 su Pesi e Misure;
- Decreto Granducale 30 maggio 1882 per l'esecuzione della Legge
sui Pesi e sulle Misure.

6. PAESI BASSI °

~ Legge 22 aprile 1937 sulla verifica degli strumenti di misura,

modificata dalla legge 6 giugno 1968;

-~ Regio Decreto (besluit) 29 aprile 1939, modificato dal regio
decreto 6 gennaio 1962.
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PROPOSTA DI DiRETTIVA DEL CONSIGLIO
PER IL RAVVICINAMENTO DELLE LEGISLAZIONI
‘DEGLI STLTI MEMBRI RELATIVE ALLE DISPOSIZIONI
COMUNI AGLI STRUMENTI DI MISURA ED Al
METODI DI CONTROLLO METROLOGICO

(presentata dalla Commissione al Consiglio) ‘

IL CONSIGLIO DELLE COMUNITA'"EUROPEE,

vigste le disposizioni che 1st1tulscono la Comunlta Econom"ca Europea,
in particolare 1'artlcolo ﬂOO‘

‘vyista la proposta della Comm1551one,
visto il parere del Parlanento Europeo-

visto il parere del Comitato econonico e sociale;

consideranco che in ciascuno Stato membro gli strumenti di misura ed i
metodi di controllo metrologico devono rispondere a determinate
caratteristiche tecniche fissate da disposizioni imperative; che queste
disposizioni differiscono da uno Stato membro all'altroj; che a causa della
loro disparita esse ostacolano gli scambi e possono creare condizioni
dlsuguall Gi concorrenza all'lnterno della Comunlta Economica Europeaj

con81derando che questl ostac011 all'lnstauravlone ed al funzlonamento

del Mercato comune si possono ridurre od eliminare se tutti gli Stati

rnembri emanano le medesime disposizioni, a complemento delle attualil
legislazioni nazionali in un primo stadio, ed in loro sostituzione in

un secondo. stadlo, quando 01oe sussisteranno le condizioni necessarie;
considerando che anche nel periodo in cul esse coesistono con le prescr1z1on1
nazionali le prescrizioni comunitarie offrono alle imprese la possibilita

di avere una produzione con caratteristiche tecniche uniformi che puo’
pertanto essere ammessa in commercio e utilizzata all'lnterno d1 tutta la
Comunita dopo aver subito i controlli CEE;

considerando che le prescrizioni comunitarie da definire in materia di
costruzione e di funzionamento sono quelle atte a garantire che gli
strumenti diano in maniera durevole misurazioni sufficientemente esatte
~in funzione dell'uso cui sono destinati;



considerando che il controllo dell'osservanza delle prescrizioni
tecniche viene tradizionalmente effettuato dagli Stati menbri
anteriormente all'immissione in commercio od alla prima utilizzazione
e, se del caso, durante l'utilizzazione degli strumenti di misura in
particolare con le procedure di approvazione del mocello e di verificaj;
che per attuare la libera circolazione di questi strumenti all'interno
del Mercato comune €& altresi necessario prescrivere agli Stati membri
il reciproco riconoscimento delle operazioni di controllo e di istituire,
all'uopo, adeguate procecdure di approvazione CEE del modello, di
verifica prima CEE nonché metodi di controllo metrologico CEE, in
conformita a questa direttiva e alle direttive specialij ‘

considerando che qualora uno strumento éi misura o un prodotto

porti i contrassegni o marchi corrispondenti ail controlli per essi
prescritti si potra presuirere che questo strumento o prodotto sono
conformi alle relative prescrizioni tecniche comunitarie, il che rendera
pertanto inutile, al momento dell'iﬂpo“tazione e della sua messa in
uso, la rlpetlzlone dei controlli gia effettuatl, -
considerando che le normative metriche nazionali hanno come oggetto
numerose  categorie di strumenti di misura e di prodotti; che é
opportuno stabilire mediante la presente direttiva le norme generali
relative in particolar modo alle procedure di approvazione CEE del
modello, di verifica prima CEE e di controllo metrologico CEE;che
direttive di applicazione specifiche per ciascuna categoria di
strumenti e di prodotti stabiliranno le prescrizioni per la realizza-
zione tecnica, il funzionamento e la precisione, le modalita di
controllo nonché, se del caso, le condizioni per la sostituzione
delle prescrizioni. tecnlche e51stent1 con prescrizioni tecnlche
conunltarle-

HA EMANATO L4 PRESENTE DIRETTIVA :



CAPITOLO I : PRINCIPI DI BASH

1.

2.

Articolo 1
Gli Stati membri non possono rifiutare o vietare l'immissione sul
mercato e 1l'impiego di uno strumento di misura, chiamato qui di seguito

"strumento" il quale sia munito di contrassegni e marchi CIE previsti
agli articoli 4, 6 e 10,

Le direttive Speciali,precisanb, per le categorié di strumenti che
ne formano oggetto,'in particolare le prescrizioni tecniche di costruzione
e di funzionamento e; se del caso, lc modalitid per l'approvazionc del
modello e la verifica prima CER, .
Nel caso/in cui le direfﬁive sPéciali non fissino il controllo da
applicare, sono pretese da parte di ciascun Stato membro l'approvazione
del modello ¢ la verifica prima CE® solo se controili corrispondenti
sono previsti per la stessa categoria di strumenti, quando gquosti ultimi
corrispondono alle nrescrizioni tecniche di origine nazionale. .

b | :

Le direttive speciali precisano,quando le condizioni lo permettono,

la data alla quale ciascun Stato membro annulla le disposizioni di

origine nazionale applicabili agli strumenti simili a queili che

rispondano alle disposizioni comunitarie.

1]

CAPITOLO II : APPROVAZION® CEE DEL MODELLO

1.

Articolo 2

Su richiesta del fabbricante o dol suo rappresentante'gli Stati 

membri concedono l'approvazione CET del modello ad ogni modello di

2.

strumento nonché ad ogni dispositivo accessorio conforme alle
prescrizioni di realizzazione tecnica o di funzionamento fissate

nella direttiva speciale per quosta categoria di strumenti.

!

Per uno stesso modello di strumento, la domanda d'approvazione

"CEE & valida unicamente se presentata ad uno solo Stato membros

eefoo



3. ~ Le modifiche o aggiunte ad un modello appro?éto devono formare
oggetto di un'autorizzazione da parte dell'amministrazione che ha-
concesso l'approvazione CEE del modello quando esse influénzinn o]
‘possano influenzare il risultato della misurazione o le condizioni

regolamentari d'impiego dello strumento.

b, Gli Stati membri effettuano 1l'approvazione CEE del modello
secondo le disposizioni fissate nel presente capitolo, nell'allegato

I, paragrafi 1-e 2, nonche nelle direttive speciali.

Articolo 3

Quando venga concessa per dispositivi accessori, l'approvazione CEE
devevprecisare quanto segue : ' o
" = i modelli di strumenti di misura cui detti diépésit&vi éccesséri
possono essere aggiunti o nei qualil possond essere inclusi;,
- le condizioni generali di funzionamento del complesso degli strumenti

per 1 quali essi sono ammessi.

Articolo &

Se l'esaﬁe di cul all'allegato I, paragrafo 2, della presente direttiva
- ha dato esito positivé, lo Stato membro che vi ha proceduto redige un
certificato d'approvazione CEE che viene notificato al richiedente, il
quale deve épporre su ogni strumento di misura conforme al modello

approvato un contrassegno di approvazione indicato nel certificato stesso.

Le disposizioni relative al certificato, al contrassegno d'approvazloné,
all'eventuale deposito di un prototipo ed alla pubb11c1ta dell'approva21one

CEE sono contenute nell'allegato I, paragrafi 3, 6 della presente direttiva.

Articolo 5

1. . La durata di validita dell'approvazione CEE é di 10 anni.
Essa puo' venire successivamente prorogata per periodi non superiori
a 10 anni; il numero degli strumenti che si possono fabbricare confor=

memente al modello approvato é illimitato. .

R . ' | | | . eof oo



2.

Un! approvaz1one CEE puo! peraltro avere effetto 11n1tato. Essa

viene ¢oncessa previa 1nforwaz10ne delle competentl autorita degli

altri Stati membri. Essa puo! comportare le seguentl restrizioni

- 11w1ta21one dei suoi effetti nel tempo.. durataxdi validita

‘ inferiore a 10 annl, f

- llmltazlone del numero di strumentl fabbricati;

‘= obbligo di notifica dei luoghl d'lnstallaz1one alle autorita
competenti. )

e Articolo 6

1

s

Quando determinati strumenti di misura sono dispensatl mediante

.ﬂirettive speciali dall'approvazione CEE del medelld; il fabbricante

' appomr su di essi, sotto la sua responsabilitd, il cdntrasségno

spe01a1e di cul ,alltallegato I, paragrafo 6.3, Questi struﬂentl sono

amneSSL all“ verifica prima CEE.

LArticolo

L‘approvazione-C?E potra essere revocata'nei~casi sotto indicati

a) se gll strumenti munitl del contrassegno d'approvazlone

di cui all'artlcolo 4 non sono conformi al modello approvato'
R
b) se le condizioni nrescritte nel certlflcato d'approvaz1one

non sono rlspettate,

¢) se la ditta che ha ottenuto 1'approvazione ha ¢essato di
‘esistere o ha ceduto ad altre ditte la fabbricazione dello

‘. strumento. .
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L'approvazione CEE deve essere revocatanei casi sotto

indicati : - ' ot

. a) se gli strumenti di misura muniti.del contrassegno

' ;‘ d'appro#azione presentano nell'uso un difetto di carattere
generale che 1i renda inadatti al loro scopo;

b) nei casi previsti al paragrafo 1 lettere a) e b), per
gli strumenti che non sono soggetti alla verifica prina
CEE, se i1 fabbricante, dopo essere stato aVveftito, non

~1i rende conformi al modello apﬁrovato od alle esigenze

della direttiva speciale che 1li concerne.

L'approvazione CEE puo' essere revocata soltanto dallo Stato

membro che l'ha concessa.

 Se le competenti autoritd di uno Stato membro diverso éaaquello

che ha concesso l'approvazione del modello di strumento constatino che

- tale approvazione deve o puo! essere revocata, esse ne rendono

informate le competenti autorita dello Stato membro che 1'ha concessa.

Esse possono sospendere, previa informazione delle competentl

autorita degli altri Stati membri, l'importazione, la commercializza=

‘zione e l'impiego di detti strumenti per periodi di tre mesi rinnova=-

- bili finché l'approvazione sia stata revocata oppure la contestazione

- sia stata risolta mediante la procedufé'cdntémplata al comma 5 del -

'presente articolo.

Se l'opportunita oppure 1'obbligo di revoca sono oggetto di
contestazione fra le competenti autoritd dello Stato membro che ha

concesso l'approvazione e quelle di un altro Stato‘membro, viene

~adita la Commissione la quale convoca gli esperti designati da

ciaécuno Stato membro. All'occorrenza, essa indirizza agli Stati
membri interessati le raccomandazioni appropriate. In via preventiva,
essa puo! decidere che venga effettuato un nuovo esame di approvazione
avente valore di perizia, e designa il servizio o i servizi metrici
cui affidare tale esane. ' |

<
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CAPITOLO III : VERIFICA PRIMA CEE T

s

Articolo 8
i A et

Gli Stati mewmbri concedono, su richiesta del fabbricante o del
suo rappresentante, la verifica prima CEE ad ogni strumento conforme
alle prescrizioni tecniche di costruzione e di funzionamento fissate

nella direttiva speciale par tale categoria di strumenti.

Lrticolo 9

Quando uno strumento di misura CEE viene presentato alla
verifica prima CEE, lo Stato membro che procede a detta verifica controlla

¢

quanto segue :

a) se lo strumento appartiene ad una categoria non soggetta all'approvazione
del modello e, in caso affermativo, se esso é conforme alle prescrizioni
di realizzazione tecnica e di funzionamento fissate nella direttiva

speciale per tale categoria di strumenti;

b) se lo strumento & stato oggetto di un'appro#azione CEE del modello e, in

caso affermativo, se esso corrisponde al modello approvato.

. In confornitd alla direttiva o alle direttive speciali, i
controlli effettuati in sede di verifica prima CEE vertono in particolare
su quanto segue :

~ qualitd metrologiche;

‘= tolleranze;

= costruzione, onde appurare se quest'ultima garantisce che le
proprietd metrologiche non rischiano di diminuire in misura
rilevante nel normale impiego dello strumentoj

= la riproduzione delle indicazioni segnaletiche regolamentari
nonché l'apposizione delle targhette di punzonatura nella
esatta ubicazione.

vof e
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Articolo 10 .

1. Dopo aver effettuato la verifica prima CEE di uno strumento
“in conformita all'articolo precedente ed ai paragrafi 1 e 2
dell'allegato II della presente direttiva, gli Stati membri appongono
su'dettd strumento 1 marchi di verifica parziale o finale CEE secondo

le modalita previste al paragrafo 3 del medesimo allegato.

2e I modelli ¢ le caratteristiche dei marchi di verifiche CEE sono

riportati nell'allegato III.

Lrticolo 11

Qﬁando determinati strumenti sono dispensati, mediante direttive
speciali, dalla verifica prima CEE.
I1 fabbricante appone su di essi, sotto la sua responsabilita, il contrasse=
gno d'approvazione contemplato 2ll'articolo 4 oppure il contrassegno

speciale di cui all'articolo 6.

CAPITOLO IV.: DISPOSIZIONI COMUNI ALL'..PPROVAZIONE CEE DEL MODELLO ED
ALLA VERIFICA PRIMA CEE \ '

Articolo 12

Gli Stati membri emanano tutte le disposizioni atte ad impedire
che per gli strumenti di misura vengano usati marchi o contrassegni

atti a creare confusione con i contrassegni o marchi CEE.

oo/se



CALPITOLO V : TOLERRLNZE IN SERVIZIO

Lrticolo 13

Quando gli Stati membri procedono a controlli in servizio
di strumenti che sono 8tati oggetto di procedure di controllo CEE
e recano marchi o contrassegni CEE, i controlli ed, in particolare, le
tollerange in servizio e quelle applicate prima dell'immissione in
servizio devono essere in rapporto identico a quello applicato agli
strumenti che sono conformi alle prescrizioni tecniche nazionali, a

meno che le direttive speciali fissino 1 controlli e le tolleranze’

in servizio.

CAPITOLO VI : METODI DI CONTROLLO METROLOGICO CEE

Lrticolo 14

L'armonizzazione dei metodi di misura e di controllo metro-
logico puo' essere oggetto di direttive speciali. Dette direttive
fissano i marchi e contrassegni, eventualmente speciali, che certificano

la conformnitad alle prescrizioni in esse enunciate.

CAPITOLO VIT : ADATTAMENTO DELLE DIRETTIVE AL PROGRESSO TECNICO

Articolo 15

-Le modifiche necessarie per adattare al progresso tecnico @

-~ gli ‘allegati I e II della presente direttiva e

- gli allegati tecnici delle direttive speciali relative
alla varie categorie di strumenti di misurazione, alle
unita di misura légali ed ai metodi di controllo metrico
CEE

vengono decise con la procédura definita all'articolo 17.

-o/-a



Articolo 16

Viene istituito un Comitato incaricato di adattare al
progresso tecnico le direttive intese ad eliminare gli ostacoli

tecnici agli scambi nel settore degli strumenti di misura, qui

. di seguito chiamato il "Comitato", composto da rappresentanti decgli

- Stati membri e presieduto da un rappresentante della Cormissione.

I1 Comitato definisce il proprio regolamento interno.

Lrticolo 17

Nei casi in cul si debba seguire la procedura definita nel
presente articolo, il Comitato viene invitato a pronunciarsi dal

Presidente, su iniziativa di quest'ultimo oppure su richiesta del

. rappresentante di uno Stato membro.

I1 rappresentante della Commissione presenta al Conitato
un progetto di misure cCa attuare. Il Comitato esprime un parere
sul progetto entro un termine che il presidente puo' fissare in

funzione dell'urgenza. Esso si pronuncia alla maggioranza di 12

‘voti; i voti degli Stati membri sono ponderati come previsto

all'articolo 148, nparagrafo 2, del Trattato. Il presidente non prende

parte alla votazione.

a) La Commissione mette in atto le misure prospettate quando sono

conformni al parere del Comitato.

b) Qualora le misure prospettate non sono conformi al parere del
Comitato o in mancanza di detto parere, la Commissione sottopone
senza indugio al Consiglio una proposta relativa alle misure da

attuare. Il Consiglio delibera a maggioranza qualificata.

c¢) Se, allo scadere di tre mesi dalla domanda di pronuncia del
Consiglio, questfultimo non ha deliberato, le misure prospettate

vengono nesse in atto dalla Conmmissione.

el
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CAPITOLO VIII : DISPOSIZIONI FINALI

Articolo 18

Ogni decisione emessa in applicazione delle disposizioni
emanate a norma della presente direttiva e delle direttive specialil,
che rifiuti o revochi l'approvazione CEE del modello o la verifica
prima CEE, oppure vieti la vendita o l'uso, deve essere esattamente
motivata. Essa & notificata all'interessato con indicazione dei mezzi
di ricorso offerti dalla legislazione in vigore negll Stati membri e

dei termini prescritti per avvalersene.

Articolo 19

1. Gli Stati merbri mettono in vigore le disposizioni necessarie
per conformarsi alla presente direttiva entro 18 mesi a decorrere

‘dalla notifica e ne informano irmmediatanente la Commissione.

2 Gli Stati membri avranno cura di trasmettere alla Commissione

il testo delle disposizioni essenziali che essi intendono emanare

nelle materie che sono oggetto della presente direttiva.

Jrticolo 20

La presente direttiva é destinata agli Stati membri.

Fatto a Bruxelles, Cerranses

Per il Consiglio
T1 Presidente



LLIECLTO T
LPPROVAZIONE CEE DEL MODELLO
T oyt L

1. Domanda di approvazione CEE

1.1. La domanda e la corrispondenza devono essere redatte in lingua
ufficiale in conformitd de2la legislazione dello Stato in cui
la doiande viene presentata. : - :

Questo Stato membro €& in diritto di esigere che anche i docunmenti
allegati siano redatti nella’'lingua ufficiale di cui sopra.

Lo Stato rembro che presenta una domanda di approvazione di modello
informa gli altri Stati membri. °

1.2. Nella domaﬁda di approvazione CEE deve essere indicato quanto
segue @

- nome e domicilio del fabbricante dello strumento di misura,
del suo rappresentante o del r1ch1edente-“

-~ categoria dello strumento; .. - T

= utilizzazione previstay - " N

- caratteristiche metrologiche; . .

- eventuale denominazione comnerciale e t1po dello strumento.

1.3. La domanda €& corredata dei’ documenti in duplice copia necessarl
al suo esame con partlcolare'al sotto 1ndlcat1 : -~
1.3¢1. Una descrlzlone aalla quaie~:;sult1 quaptovéegué 3
— costruzione e funzionamento dello strumento;

. . = dispositivi:di 31curezza att1 a garantirne il buon
- .. funzionamentoj . ‘

-i dispositivi di reglstrazlone e di agglustagglo'
- le zone previste per apporvij;

« i marchi di verifica,
. le eventuali chiodatura.

1.3.2. Disegni di montaggio del domplésélvo .ed, eventualmente,

i disegni costrutt1v1 dei partlcolarl di maggiore
interesse, .

1.3.3. Uno schema di massima ed una fotografia destinati alla.-
pubbllcazlone della deC1s1one d1 approvazione del modello.
1.4, La domanda d'aaprovaz*one CEE deve essere accompagnata dai

documenti attestanti le approvazioni ‘nazionali eventualmente
gia ottenute.

2. Esame per l'asorovazione CEE

2.1.-L'esane per l'approvazione CEE consiste in quanto segue :

2.1.1. Lo studio dei documenti ed un esame delle caratteristiche
metrologiche del modello effettuati nei laboratori del
servizio metrico o nei laboratori autorizzati o sul luogo
di fabbricazione, di fornitura o di installazione,

oo/ s
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2¢3.

2.""'

ALLEGATO I -
2.%.2. Qualora si conoscano dettagliatamente le caratteristidhe
netrologiche del modello, un semplice studio dei documenti

presentati.

L'esame per l'approvazione riguarda anche il comportamento d'assieme
dello strumento di misura nelle normali condizioni d'impiego. In

~tali condizioni lo strumento di misura deve poter conservare le

qualita metrologiche richieste.

La natura e la portata dell'esame di cui al paragrafo 2.1. sono

- fissate nelle direttive speciali.

I1 servizio metrico puo' esigere che il richiedente metta a sua
disposizione i campioni ed i mezzi in materiale o in personale
ausiliario necessari per 1'esecuz10ne delle prove relative
all'apnrovaz1one.

3. Certificato e contrassegno d'approvazionc CEE .

3.1,

302.

3030

Il certificato d'approvazione CEE riproduce i risuvltati dell'esane
del modello e fissa le condizioni da rispettare. Sul mocdello

di strumento approvato viene apposto un contrassegno d'approvazione
costituito da una ﬂii_" stilizzata contenente quanto segue :

- nella parte superiore, la lettera maiuscola distintiva dello
- Stato. che ha concesso l'approvazione (B per il Belgio,
. D per la Repubblica federale di Germania, F per la Francia,
I per 1'Italia, L per il Lussemburgo, NL per i Paesi Bassi)
.e l'indicazione delle ultime due cifre dell'anno d'approvazione;

= nella parte inferiore, una sigla che sara decisa dal servizio

metrico che ha concesso l'approvazione (nunero di omologazlone)

I1 modello di contrassegno d'approvazione figura nell'allegato

I§61.

In caso di approvazione CEE con effetto limitato il contrassegno
e completato da una lettera '"P" che ha dimensioni identiche a
quelle della E: stilizzata e viene situata davanti a quest'ultimae.

Un modello del contrassegno di approvazione figura nell'allegato

I1§6.2.

Ogni strumento contemplato dall'articolo 6 della presente
direttiva viene munito ‘da un contrassegno speciale analogo al
contrassegno di approvazione CEE nel quale la lettera
stlllzzata é SOStluulta dalla sua. . -
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immagine simmetrica rispetto alla verticale.

Un modello di questo conirééségnoffigufé-neil'allegato I, §6.3.
I contrassegni contemplati nei comﬁi'precédenti ed gpposti dai
fabbrlcantl devono rlsultar@ ben visibili ed essere realizzati
con caratterl chiaramente 1 gglblli ed indelebili su ogni -

strumento di misura presentato alla verifica. Se l'apposizione

‘del cbntrassegno preSenfa'difficolté tecniche eventualil

eccezioni possono essere previste nelle direttive specialil

‘ oppure essere ammesse prev1o accordo fra i servizi metrlcl degll

:rStati menbrl.

o

‘ 2

4, Devosito di modello

5. Pubblicitd dell'approvazione ° -

mNei caui previsti dalle dlrettlve spe01a11, il servizio che ha

concesso l'approva21one puo' esigere, se lo ritiene necessario,

il depeosito di un modello deilo strumento approvato. In luogo

e vece del modello.campione il servizio pue’ ‘autorizzare il

dep051to di parti dello strumento,di modellini o disegni.

\

5. 1.

5.2.

5030

Le approvazioni CEE vengono pubbllcate in uno speciale allegato
della Gazzetta Ufficiale delle Comunitd europee.

Al momento della notifica all'interessato, vengond inviate alla
Coumissione ed ai servizi metrici degli altri Stati membri della
CEE le copie del certificato @i approvazione CEE nonché, se lo

desiderano, copie dei processi verbali degli esami metrologici.

I1 ritiro e il rifiuto di un approvazione CEE formano parimenti
oggetto della procedura di pubbllcita di cul ai commi 5.1. e
5.2

T



6. Con*trassepgni relativi all'apvrovazione CEE del modello

6.1. Contrassegno dell'approvazione CEE del modello

Aﬁprbvazione CEE rilasciata dal
servizio metrico della Repubblica
federale di Germania nel 1966.

Esempio :

"N.'di_serie'dellfapprovazione CEE.

6.2. Contrassegno dell'apprOVaziOne CEE con effetto linitato

S £ f\\\ D 66 Approvazione CEE con effetto limitato
Esenpio \ : rilasciata dal servizio metrico della
} Repubblica federale di Germanla nel
// 1966,
— ‘
/421 R ' i
. N. di serie dell'approvazione CEE
: con effetto limitato. -

- '
6.3. Contrassegno della dispensa di approvazione CEE del modello

Esenpio : o N Strumento fabbficato in Germania
D 66 ‘\ nel 1966 e non sottoposto ad appro—
| vazione CEE di modello.

™. N: di riferimento della categoria

25 \\\\_ non sottoposta ad approvazione CEE
) del modello, qualora esso sia

previsto nella direttiva speciale,



é}LJr&TO II

1. Condiziori generali

1.1. La verifica prima puo! essere effettuata in una sola operazione
oppu~e in piu operazlonl ,geueralmente due).

1.2. Sa¢vo restando quanto dlspogto nelle direttive spec1ali :

1. 2 1. La verifica prlma ‘CFE “~ene effettuata in una sola operazione
sugli strumenti di mizira che- rappreoentano un tutto unico
alla uscita dsll'officina, cioé su quegli strumenti che

BT possono, in linea di massima, essereavviati al luogo di
" installazione senza bisogno di smontaggio preventivo.

1.2.2. La verifica prima CEE viene effettuata in due o pid
operazioni per gli strumenti di misura il cui corretto

T funzionamento .dipende dalle condizioni di installazione
R . .o di utilizzazione. : -

St 1e2030 La prima- operéi*éne di verifica deve consentire di accertare
PR - in particolare 1z conformita dello strumento al modello
LR L - 'approvato oppure. per gli strumenti esonerati dall'appro-
..o L+ syazione del modelln, la conformita alle norme che devono
: . L;"e'essere apnllcat° 2 %21i strumenti.

S PR
2 (22

2. 1. Nell'lpote51 di verlflca;g Iettuata in una sola ovnerazione, gli °

vt strumenti sono verifica:zi*uno dei luoghi sotto indicati a scelta
' "del competente servizio mz2irico :

= presso 1tufficio d1 ve rifica,.
- nell'off1c1na del fabtrlcante,

-~ nei casi previsti dalle direttive speciali, sul luogo di

installazione. _ _

2.2 Nell‘ipoteéi di verifica in‘'due o pid° operazioni, gli etrumenti
- sono verificati a cura del servizio metrico competente per
territorio.

s

2.2.1. L'ultina operazione di verifica deve essere tassativamente
oo . - . . effettuata sul 1uogo di- 1nsta11az1one.

zo 202.2. Le altre operaz1on1 -di ver1f10a~51 effettuano come
- . stabilito al pardgrafo 2.1. T

2.5. Quando la verifica. viene effettuata fuorl,dalllapp051to ufficio,

5 il richiedente & ‘tenuto,  su richiesta del, servizio metrico, che
effettua la ver1f1ca, a quanto segue :

o, -~
ra »
- - . -
- . Lo . e e T "‘-‘. .

. N : L7255 ) . -~ - - .. —
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3. Apposizione

mettere a disposizione di detto servizio il materiale
o il personale ausiliario necessari per la verifica in
conformita con le direttive specialij

fornire una copia del certificato di approvazione CEE.

LLLEGATO II

del marchio di verifica prima CEE

3,1, Marchi’

3.1.1.

di verifica prima CEE.

‘Salvo restando quanto dlS“OStO nelle dlrettlve speciali,
i marchi di verlflca prima CEE §Ono i seguenti :

3.1.1.1. Il marchlo di verifica. finale CEE & composto
© da due impronte :

a) la prima impronta & costituita dalla lettera
"e! contenente i sotto indicati elementi :

~ nella metd superiore, la lettera maiuscola
distintiva dello Stato in cui ha avuto

~luogo la verifica prima (B per il Belgio,
D per la Repubblica Federale di Germania,
F per la Francia, I per 1'Italia, L per

-1l Lussemburgo, NL per i Qaesi Bassi)
acconpagnata, se necessario, da una o due
cifre che precisano una ripartizione.
territoriale; .

- la metd inferiore, il numero distintivo
dell'agente verificatore dell'ufficio di
verifica; ‘

b) la seconda inpronta & costituita dalle cifre
indicanti il millesimo, contenute in un
campo esagonale. |

.1.1.2. Il marchio di verifica parzlale CEE comprende
solamente la prima impronta. Se necessario esso
serve anche come marchio di chiodatura.

3.2. Zona per l'apposhzione dei marchi

3."2.1-

I1 marchio di verifica finale CEE viene. apposto sullo
strumento di misura totalmente verificato e riconosciuto

- coniormé alle norme CEE, nella zona prev1sta a tale

302-20

SCOpo.

I} marchio di verifica parziale CEE v1ene apposto come
detto-qui di senulto :‘ R

3.2.2+1. Nel caso dl verlflca in plu operazlonl, sullo
strumento o sulla parte dello strumento che
soddifa le condizioni previste per le operazioni
diverse da quelle effettuate sul luogo di
installazione, nelle zone delle viti che fissano
la piastrina di bollatura o in qualsiasi altra
zona prevista dalle direttive speciali.

o/ oo



3.2.2.2. Come marchio di chiodatura in tutti casi e nelle
- zone prescritte dalle direttive speciali.



Te

ALLLEGATO IIX
MARCHI DI VERIFICA PRIMA
~ DESTINLTI ALLA PUNZONATURA DI STRUMENTI DI MISURA
CONFORMI ALLE DIRETTIVE CEE

i

La forma, le dimensioni ed i contorni delle lettere e delle
cifre previste per i marchi di verifica prima CEE al paragrafo 3
dell'allegato I1 della presente direttiva vengono fissati i
disegni allegati; i primi due Jisegni rappresentano gli eiementi

costitutivi del punzone mentre il terzo & un esempio di punzone.

.Le dimensioni indicate nei disegni sono in rapporto all'unitd che

rappresenta il diametro del cerchio circoscritto alla lettera 'e™"

minuscola e del campo esagonale.

I cdiametri reali del cerchio circoscritto dei marchi sono

1,6 ma, 6,3 nm, 12,5 m.

I servizi metrici degli Stati membri procedono allo scambio
dei disegni originali dei marchi di verifica prima eseguiti in base

al modelli dei disegni allegnti.
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